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O 1 ESC.: 1:50

NOTAS GERAIS

COTAS EM CENTIMETROS.

> L E

UTILIZAR TUBOS E CONEXOES EM PVC SOLDAVEL PARA AS INSTALACOES DE AGUA FRIA.
UTILIZAR TUBOS E CONEXOES EM CPBRE PARA AS INSTALACOES DE AGUA QUENTE.
EXECUTAR AS INSTALACOES DE AGUA FRIA CONFORME DETERMINADO NA:

4.1. NBR 5648 - SISTEMAS PREDIAIS DE AGUA FRIA TUBOS E CONEXOES DE PVC LINHA SOLDAVEL;

4.2. MANUAL DO FABRICANTE.

5. UTILIZAR CONEXOES COM BUCHA DE LATAO EM TODOS OS PONTOS ONDE SE FARAO A LIGACAO ENTRE A REDE DE

AGUA POTAVEL E AS PECAS DE UTILIZAGAO.
6. EXECUCAQ:
6.1. LIXAR AS PONTAS DOS TUBOS E AS BOLSAS DAS CONEXQOES;

6.2. LIMPAR AS SUPERFICIES LIXADAS COM SOLUGAO LIMPADORA, ELIMINANDO IMPUREZAS E GORDURAS;

6.3. DISTRIBUIR UNIFORMEMENTE O ADESIVO COM UM PINCEL OU O BICO DA PROPRIA BISNAGA NAS BOLSAS E NAS

PONTAS A SEREM SOLDADAS;

6.4. ENCAIXE DE UMA VEZ AS EXTREMIDADES A SEREM SOLDADAS, PROMOVENDO, ENQUANTO ENCAIXAR, UM LEVE

MOVIMENTO DE ROTAGAO DE 1/4 DE VOLTA ENTRE AS PEGAS, ATE QUE ATINJAM A POSIGAO DEFINITIVA,

SEGURANDO O CONJUNTO POR 10s(PVC MR) E 30s(PVC AQUATERM) PARA GARANTIR A COLAGEM,;

6.5. APOS ENCAIXAR AS PARTES, REMOVA QUALQUER EXCESSO DE ADESIVO E ESPERE:

6.5.1. PVC MR: 1h PARA ENCHER A TUBULAGAO DE AGUA E 12hs PARA FAZER O TESTE DE PRESSAO COM DURAGAO

DE 48hs DE ACORDO COM O ESTABELECIDO NA NBR 05626/1998.

6.5.2. PVC AQUATERM: 8hs PARA ENCHER A TUBULAGAO DE AGUA E 24hs PARA FAZER O TESTE DE PRESSAO COM
DURAGAO DE 48hs DE ACORDO COM O ESTABELECIDO NA NBR 05626/1998.
7. NOS TRASPASSE ENTRE TUBULAGOES, SEMPRE UTILIZE CURVA DE TRANSPOSIGAO, EVITANDO TENSIONAMENTOS

NAS TUBULAGOES.

8. AS TUBULAGOES E CONEXOES EM PVC SOLDAVEL, EM HIPOTESE ALGUMA, DEVERAO SER CONCRETADAS DENTRO DE
ELEMENTOS ESTRUTURAIS COMO: SAPATAS, CINTAS, PILARES, VIGAS E LAJES.

9. EM CASO DE TUBULAGAO SOLDAVEL ENTERRADA, GARANTIR AS PROFUNDIDADES MINIMAS:

9.1. INTERIOR DOS LOTES: 30cm;
9.2. PASSEIOS: 60cm;

9.3. TRAFEGO DE VEICULOS LEVES: 80cm:

9.4. TRAFEGO PESADO E INTENSO: 120cm;
9.5. FERROVIAS: 150cm.

9.6. OBS.: ALARGURA DA VALA A SER ABERTA PARA REALIZAR O ASSENTAMENTO DA TUBULAGAO SEJA DN+30cm (DN -

DIAMETRO NOMINAL).

10. SEMPRE QUE NECESSARIO, UTILIZE LUVAS NAS EMENDAS DAS TUBULACOES, NAO SENDO PERMITIDO SOBRE
QUAISQUER PRETEXTO, O AQUECIMENTO DAS TUBULACOES PARA CRIAGAO DE BOLSAS IMPROVISADAS.
11. TODA TUBULAGAO DEVERA SER EMBUTIDA GARANTIDO A PROTECAO MECANICA CONTRA IMPACTOS, TORCOES,

RADIAGAQ SOLAR, ETC, SALVO QUANDO PREVISTO EM PROJETO.

11.1. EM CASO DE TUBULAGAO APARENTE, ONDE SE FAGA NECESSARIA A FIXACAO HORIZONTAL DA TUBULAGAO,

UTILIZE UMA FIXAGAO A CADA:

@20mm: 80cm / @25mm: 90cm / @32mm: 110cm / @40mm: 130cm / @50mm: 150cm / @60mm: 160cm / @75mm: 190cm /

@85mm: 210cm / @110mm: 250cm

11.2. PARA FIXAGAO VERTICAL DA TUBULAGAO, PREVER BRAGADEIRA A CADA 2,00m DE ALTURA PARA TODAS AS

BITOLAS.
12. ENSAIO DAS INTALAGOES:

12.1. AS TUBULAGOES A SEREM ENSAIADAS DEVEM SER PREENCHIDAS COM AGUA, CUIDANDO-SE PARA QUE O AR SEJA

EXPELIDO COMPLETAMENTE DO SEU INTERIOR;

12.2. UM EQUIPAMENTO QUE PERMITA ELEVAR GRADATIVAMENTE A PRESSAO DA AGUA DEVE SER CONECTADO AS

TUBULAGOES. ESTE EQUIPAMENTO DEVE POSSUIR MANOMETRO, ADEQUADO E AFERIDO, PARA LEITURA DAS

PRESSOES:

12.3. O VALOR DA PRESSAO DE ENSAIO DEVE SER DE 1,5 VEZES O VALOR DA PRESSAO EM CONDICOES ESTATICAS,
PREVISTO EM PROJETO PARA A SECAO CRITICA, OU SEJA, NAQUELA SEGAO QUE EM USO ESTARA SUBMETIDA AQ

MAIOR VALOR DE PRESSAO EM CONDICOES ESTATICAS;

12.4. ALCANGADO O VALOR DA PRESSAO DE ENSAIO, AS TUBULAGOES DEVEM SER INSPECIONADAS VISUALMENTE, BEM

COMO DEVE SER OBSERVADA EVENTUAL QUEDA DE PRESSAO NO MANOMETRO. APOS UM PERIODO DE

PRESSURIZAGAO DE 1h, A PARTE DA INSTALAGAO ENSAIADA PODE SER CONSIDERADA ESTANQUE, SE NAO FOR
DETECTADO VAZAMENTO E NAO OCORRER QUEDA DE PRESSAQ. NO CASO DE SER DETECTADO VAZAMENTO, ESTE

DEVE SER REPARADO E O PROCEDIMENTO REPETIDO.
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